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Gracias por comprar este sistema Unitrol SOFT TOUCH. Esta
disefiado para proteger al operador de su soldadora por resistencia de
lesiones graves en el punto de pinchamiento del electrodo.

¢ Tiene problemas o necesita respuestas a sus preguntas? Unitrol
proporciona asistencia telefénica gratuita durante la vida util de este y
todos nuestros productos.

Puedes contactarnos:

Por teléfono:

Lunes - Viernes 9:00 - 5:00 CT: 847-480-0115.
Por correo electrénico:
techsupport@unitrol-electronics.com

Por correo ordinario:
Unitrol Electronics, Inc.
Soporte técnico

702 Landwehr Road
Northbrook, lllinois 60062


mailto:techsupport@unitrol-electronics.com




NUMERO DE MODELO Y OPCIONES SEGUN SE VERIFICAN ABAJO

NUMERO DE SERIE

Y | MODELO

9181-34WB / 115

9181-34WB1 /115

9181-34YB / 115

9181-34WB / 24DC

9181-34YB / 24DC

9181-34WB / 24AC

9181-34YB / 24AC

9181-34WM/ 115

9181-34YM/ 115

9181-34WM / 24DC

9181-34YM / 24DC

9181-34WM / 24AC

9181-34YM / 24AC

TIPO DE TIPO DE RAM Voltaje de
SOLDADOR Y valvula
HARDWARE

PESO PESADO
PESO PESADO, VALVULAS DE 1~ 115AC
1@ AC PESO LIGERO, BALANCINES PESO
INCLUYE UN SNUBBER PESADO
24 vee
Y 2=SILENCIADORES PESO LIGERO, BALANCINES PESO
PESADO SIVAC
PESO LIGERO, BALANCINES PESO
PESADO
115VAC
MFDC (INVERSOR) PESO LIGERO, BALANCINES PESO
INCLUYE PESADO 24vCC
2 = SILENCIADORES PESO LIGERO, BALANCINES PESO
PESADO SAVAC

PESO LIGERO, BALANCINES

OPCIONES

9181-34BPA

Bypass temporizado. Incluye interruptor selector de bloqueo de
seguridad, 2 = luces indicadoras LED, placa frontal. Cierra los electrodos
con poca fuerza, retrasa y lleva los electrodos a la fuerza de soldadura.

9181-34JA

Kit de retraccién. Incluye Interruptor de proximidad HEAD DOWN vy kit de
soporte de montaje. Puede requerir soportes de campo adicionales para
que coincida con el soldador

9181-34JB

Opcidn de retraccion sin interruptor de proximidad. Para usar con
soldadores que tienen separar Interruptores de RETRACCION e
INICIACION DE SOLDADURA.

9181-34LSA

Limite de cambio. Permite el uso de la posicion o continuidad del ariete.
Incluye interruptor de proximidad RAM POSITION y kit de soporte de
montaje. Puede requerir soportes de campo adicionales para que
coincida con el soldador. Incluye interruptor selector de bloqueo de
seguridad, 2 = luces indicadoras LED, placa frontal

9181-34LSB

Limite de cambio. Permite el uso de una posicién o continuidad del ariete.
Incluye interruptor selector de bloqueo de seguridad, 2 = luces indicadoras
LED, placa frontal. NO incluye un interruptor de proximidad ni un kit de
soporte de montaje. Uselo con el interruptor de proximidad PNP
suministrado por el cliente.

9181-34LSC

Limit Switch utilizado como redundancia con continuidad. Siempre en
funcionamiento y sin llave seleccionada. Incluye interruptor de proximidad
RAM POSICION vy kit de soporte de montaje. Puede requerir soportes de
campo adicionales para que coincida con el soldador. Se puede apagar
moviendo un puente en el tablero de control.

9181-34TECNA

Transformador de tension de linea y fusibles para instalacion en
controles de soldadura Tecna.

9181-34 /115

Agrega transformador de 50VA para soldadores sin 115VAC
disponible. Sistema de

9181-34F2

Funcionamiento en soldadores con FORGE DELAY.




GARANTIA

Unitrol Electronics ofrece una garantia limitada de 5 afios para cubrir todo este
sistema SOFT TOUCH. Los periodos de garantia se determinan utilizando la fecha en
que Unitrol Electronics envié originalmente el nuevo control. Toda la cobertura de la
garantia es FOB Northbrook. lllinois. Esta garantia, excepto por las exclusiones que
se muestran en este documento, cubre los siguientes elementos:

DURANTE EL ANO # 1: Todas las piezas (excepto los fusibles) que fallan debido a
defectos de fabricacién. Mano de obra necesaria para reparar el control que ha fallado
debido a defectos de fabricacion.

DURANTE EL ANO # 2: 80% del costo de todas las piezas (sin incluir fusibles).80% del costo
de la mano de obra necesaria para reparar el control que ha fallado debido a defectos de
fabricacion.

DURANTE EL ANO # 3: 60% del costo de todas las piezas (sin incluir fusibles).60% del costo
de la mano de obra necesaria para reparar el control que ha fallado debido a defectos de
fabricacion.

DURANTE EL ANO # 4: 40% del costo de todas las piezas (sin incluir fusibles). 40% del costo
de la mano de obra necesaria para reparar el control que ha fallado debido a defectos de
fabricacion.

DURANTE EL ANO # 5: 20% del costo de todas las piezas (sin incluir fusibles). 20% del
costo de la mano de obra necesaria para reparar el control que ha fallado debido a defectos
de fabricacion.

EXCLUSIONES DE GARANTIA

Cualquier gasto relacionado con la reparacién del control por parte del personal que no
sea de Unitrol Electronics que no haya sido autorizado por adelantado y por escrito por un
funcionario de Unitrol Electronics.

Todos los costos de flete, hacia y desde Unitrol Electronics, estan excluidos de esta
garantia.

Toda la mano de obra del servicio de campo, los gastos de viaje y los gastos de
mantenimiento de campo asociados con el servicio de campo estan excluidos de esta
garantia.

No se ofrece cobertura, piezas 0 mano de obra para los componentes que han fallado en el
control. No siendo utilizado como se especifica en la literatura publicada de Unitrol
Electronics, las hojas técnicas y este manual de instrucciones.

No se otorgara cobertura de garantia a los controles que se estén utilizando en contra de
las especificaciones, que fueron alterados mecanica o electronicamente por el cliente o
instalador, o que fueron dafiados fisicamente después del envio desde Unitrol
Electronics.

Los dafios a un control por rayos, inundaciones o dafios mecéanicos estan excluidos de esta
garantia.

Unitrol Electronics no asume ninguna responsabilidad por dafios a otros equipos o
lesiones al personal debido a una falla en el control de Unitrol Electronics.

Unitrol Electronics no sera responsable de ningun dafio consecuente de cualquier tipo.

Los gastos relacionados con la alteracion o instalacién de un control Unitrol Electronics no estan
cubiertos por esta garantia.

NINGUNA OTRA GARANTIA DE UNITROL ELECTRONICS INC., ESCRITA O IMPLICITA,
CUBRE ESTE CONTROL A MENOS QUE ESTE POR ESCRITO Y ESTE FIRMADO POR
UN FUNCIONARIO DE UNITROL ELECTRONICS, INC. ANTES DEL ENVIO DEL
PRODUCTO.
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VERIFIQUE QUE SU TARJETA DEL SOFT TOUCH SEA CORRECTA

La tarjeta del sensor SOFT TOUCH se puede configurar de varias formas.
Antes de conectar la energia, verifigue que el modo y el voltaje de la
valvula coincidan con su soldador.

1. TIPO DE CONTROL DE SOLDADURA. Esta tarjeta se puede configurar
para operar con una soldadora de 1JAC o una soldadora MFDC (inverter).
Esto se hace presionando los cuatro

Cambia en la esquina inferior izquierda a una posicion que coincida con su
control de soldadura.

_________rmen

W2  SW3 MULTIPL

=

PARA 1 @ SOLDADORES AC PARA SOLDADORAS MFDC (inverter)

2. VOLTAJE DE LA VALVULA SOLENOIDE. Asegurese de que los dos relés
altos, K2 y K3, muestren el mismo voltaje en la impresién superior que el
voltaje del solenoide de su control de soldadura. Si no son correctos,
comuniguese cogwynitrol para cambiar I,gs relés.

-
-__
omRron j: omeon
b : 24V DC =
= | 120V AC~
PARA PARA 24VCC VALVULAS
115VACVALVULAS SOLENOIDES

SOLENOIDES

3. ESQUEMAS ESPECIALES DE INICIACION. Algunas
soldadoras de Tecna no tiene una entrada de interruptor de
presion y utiliza un interruptor normalmente CERRADO que ABRE
cuando se presiona la segunda etapa del pedal. Para estos
soldadores, mueva el puente JP6 (junto al transformador) a la
posicion NC y conecte los terminales de salida en paralelo al
contacto del interruptor de pedal normalmente cerrado de la

NORMAL | S€gunda etapa. Para soldadoras Tecna, conecte la salida # 6 en la
placa del sensor Techna )
INICIO NO terminal, y cable desde la n. ° 7 en la placa del sensora | POSICION

TECNA
POSICION

Techna AUX terminal para ponerlo en paralelo a la segunda etapa
del pedal.
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ANTI-MACHUCONES SISTEMA DE PROTECCION
PARA INSTALACION EN OTROS CONTROLES QUE NO
SEAN UNITROL

1 @ CONTROLES DE SOLDADURA ACy MFDC
COMO FUNCIONA EL SISTEMA

Cuando la salida de la valvula solenoide del control de soldadura
se pone ALTA, este voltaje va a la placa de deteccion 9280-TS7
SOFT TOUCH, terminal # 9.

La terminal de salida # 11 (SVL) se pone ALTA para encender la
valvula solenoide SVL.

Para sistemas 9181-34WB, esto cierra los electrodos de soldadura
bajo la fuerza de la gravedad con una presion de contraccion de
baja fuerza (BALANCE) que actla en la parte inferior del piston del
cilindro para contrarrestar parte del peso muerto del piston.

Para los sistemas 9181-34YB, esto cierra los electrodos de
soldadura a baja fuerza (CERRAR) usando baja presién de aire en
el puerto delantero del cilindro de la soldadora.

La tarjeta 9280-TS7 verifica la entrada en los terminales 4 y 5 para
ver si la sefial de voltaje cae un valor minimo que indica que los
electrodos han hecho contacto con un material conductor
(continuidad detectada).

Si este contacto NO se detecta dentro del tiempo maximo
establecido en los interruptores DIP de la tarjeta, el terminal de
salida # 11 (SVL) pasara a BAJO y desconectara la valvula
solenoide SVL para abrir los electrodos.

Si este contacto se detecta dentro del ajuste de tiempo maximo:
La terminal # 11 (SVL) seguira en ALTA La terminal # 13 (SVH) se
pondra en ALTA

La valvula solenoide SVH se activara para iniciar la presion alta
del electrodo y el relé K4 de esta placa se cerrara para iniciar la
secuencia de soldadura.

El contacto entre los terminales # 6 y # 7 en la placa TS2 se cierra
para indicarle al control de soldadura que inicie la secuencia de
soldadura.



INSTALACION
Tengaen cuenta que este sistema REEMPLAZA el valvula solenoide de
soldadura existente.
1. Monte el control en un lugar conveniente usando las cuatro
pestafias de montaje en la parte posterior de la caja.

2. Retire las mangueras de la valvula solenoide de soldadura
existente. Esta valvula solenoide no se utilizara con este
este control.

3. Conecte las mangueras del control al cilindro de aire como
se muestra en las fotos a continuaciéon y en la pagina
siguiente. Elija la foto que coincida con su modelo de
control.

CONEXION DE MANGUERA PARA 9181-34 W CONTROL DE SERIE
Tenga en cuenta que este sistema REEMPLAZA la
valvula solenoide de soldadura existente.

-

FROM WELDING
J PRESSURE
70 FORWARD
CYLINDER

’@
TO RETURN

TO  TRACT
CYLINDER [ VAL INPUT

PARTE SUPERIOR
DEL GABINETE

° N

Conecte al puerto del
cilindro de aire que
abre los electrodos

FILTER

——

Conecte al puerto
del cilindro de aire
gue abre los
electrodos.

Conectarse al punto

Conecte al punto entre el
filtro de aire / trampa de
aguay la entrada al
regulador de presion de
snldadira

después del
engrasador de
aerolinea (presion de
soldadura)

Existente retraer
entrada de valvula
para 9181-34J
opiniones




CONEXION DE MANGUERA PARA 9181-34 Y CONTROLES EN SERIE
Tenga en cuenta que este sistema REEMPLAZA la

valvula solenoide de soldadura existente.

O RETRACT
VALVE WNPUT

TO FORWARD
CYLINDER

TO RETURI
CYLINDER

Existente retraer
entrada de valvula
para 9181-34J
opiniones

Conecte al puerto del
cilindro de aire que
abre los electrodos

Conecte al puerto
del cilindro de aire
que abre los
electrodos.

Conecte al punto entre el

Conectarse al punto filtro de aire / trampa de
después del aguay la entrada al
regulador de presion de

engrasador de
aerolinea (presion de
soldadura)

soldadura




CONTROL DE CABLEADO

CONEXION DE LOS CABLES DE SENALES RECOGIDAS

1. Conecte el dos azul alambres desde la parte inferior de
la caja para La almohadilla secundaria superior e inferior
en el transformador de soldadura o cualquier punto
cercano a la almohadilla. Vea las fotos a continuacion
para ver las areas sugeridas para varios tipos de
i soldadores.
CRITICO: ASEGURESE DE QUE LA SUPERFICIE DEBAJO DE
CADA TERMINAL ES LIMPIAR, Y QUE LOS TORNILLOS ESTEN
TOTALMENTE APRETADOS. Se produciran problemas
operativos si esta conexidon no es buena.




CABLEADO DE CONTROL (CONTINUADO)
CONECTANDO SNUBBER

2. Paralos modelos 9181-34WB...y 9181-34YB...
solamente, Conectar un cilindro amortiguador azul en
este kit a través del contactor SCR segun el dibujo HOOK-
UP vy las fotos tipicas a continuacion. No importa qué cable
del amortiguador se conecte a qué lado del contactor SCR.

-

CASOS ESPECIALES: Se ha suministrado un segundo amortiguador
azul con este sistema SOFT TOUCH.

Para los controles EN1000 y
EN1001, coloque los dos
amortiguadores en SERIE.

Para soldadores con menos de
40mvAC de lectura entre
electrodos, coloque los dos
amortiguadores en PARALELO.

PARALELO

CONEXION DEL CABLE DE CONTROL

3. Pase el cable de varios hilos negro desde la parte superior del
gabinete SOFT TOUCH hasta el control de soldadura.

4. Instale el accesorio de alivio de tensidn suministrado en un orificio de 7/8” de
diametro en el control de soldadura y lleve el cable al control.

5.Recorte el cable para permitir que llegue a los terminales que se muestran en la
tabla de la pagina siguiente. Realice el cableado como se muestra en la pagina
siguiente.

NOTA: Consulte el sitio web de Unitrol www.unitrol-electronics.com
Pestafia SOPORTE para gréaficos de conexiones para algunos controles de soldadura

populares.

6


http://www.unitrol-electronics.com/

CONTROL DE CABLEADO
(CONTINUADO)

TABLA DE CABLEADO DE CONTROL

CONECTAR EN CONTROL CONECTAR EN
DE SOLDADURA para SOLDADURA
CAOLI:AONFF BDREEL 187 MODELOS 24vce MCoODNETLF;Osleg\F/{: c
. 9181-34WB / 24DC,
UERING 9181-34WM / 24DC SIENREAIIE (il
9181-34YB / 24DC 9181-34WM /115
9181-34YM / 24DC 9181-34YB /115
9181-34YM /115
NEGRO 1 115VAC L 115VAC L
BLANCO 2 115VAC N 115VAC N
ROJO 7
NEGRO ST. 6 EN ESO. PERMISO? EN ESO. PERMISO?
ROJO 7 EN ESO. PERMISO! EN ESO. PERMISO?
PARA PARA
CONTROLES CONTROLES
CONMUTADO | MUTADO CON
CON
+24vcec2 | ovee
AZUL 14 savec+ | 2avecoy [115VAC =NO UTILIZADO
24VAC = 24VAC L
Elég\ézcoos/T 23 savecov | 2avec+ |118VAC =NO UTILIZADO
: 24VAC = 24V N
SALIDA DE LA VALVULA SOLENOIDE 115VAC L
NARANJA 9 SOLENOIDE DE CONTROLADOR DE
CONTROL DE VALVULA SALIDA?
SOLDADURA?
VERDE i PERNO DE TIERRA PERNO DE TIERRA
UTILIZADO UNICAMENTE CON LAS OPCIONES DE RETRACCION 9181-34JA O 9181-34JB
\N’E'ég%’ST_ 18 RETRACCION EN SENAL* | RETRACCION EN SENAL*

1.EN ESO. PERMISO es un terminal de entrada del INTERRUPTOR DE PRESION o en
serie con la segunda etapa del INTERRUPTOR DE PEDAL. Estos cables se conectan
a un relé de contacto seco.

2. Controles de soldadura que utilizan + 24 VCC para operar la valvula solenoide de soldadura
(y RETRACCION si corresponde).

3. Controles de soldadura que utilizan 0 VCC para operar la valvula solenoide de soldadura (y
RETRACCION si corresponde).

4. El potencial de esta salida debe ser el mismo que el voltaje
en el terminal # 14 (cable AZUL).

PRECAUCION: UNA CONEXION INCORRECTA CAUSARA DANOS GRAVES.
7




PARA LAS OPCIONES 9181-TECNA Y 9181-34/ 115
Conecte el puente en el primario para que coincida con el voltaje de la linea.

Conecte los cables blanco y negro del cable a ese voltaje de linea en el control
de soldadura.

PARA ALIMENTACION DE 440 V =

SALTO H2 + H3

837-0018-88

A 440V
ALAMBRE oA
SUMINISTRO BLéANIgI?EEN | EUSIBLE |
HL [==] [F2]
SOLDADURA ALAMBRE H1] - ,
NEGRO EN M
FUSIBLE

CONTROLAR CABLE

o £
115

TERMINAL 1 PLACA TS7 4

TERMINAL 2,PLACATS7 4=

oy

:ﬁ
—x
937 0018-08

PARA ALIMENTACION DE 220 V

SALTO H1 + H3
SALTO H2 + H4

.
@l
B

A 220V ALAMBRE . | 5A  |a
0 BLCAX'SEEEN FUSIBLE
SUMINISTRO

SOLDADURA ALANVDRE X :
NEGRO EN . NETT > T TP—-

CONTROLAR CABLE FUSIBLE
X1 r\mm— ——E
115

TERMINAL 1 PLACA TS7 4=

TERMINAL 2,PLACATS7 4=
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DIBUJO DE CONEXIONES DE INSTALACION
9181-34WB/24VCC, 9181-34YB/24VCC
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DIBUJO DE CONEXIONES DE INSTALACION
9181-34WB/24VAC, 9181-34YB/24VAC
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DIBUJO DE CONEXIONES DE INSTALACION
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9181-34WM/115, 9181-34YM/115

SWH
SVL

INTERRUPTOR DE CIERRE SUAVE

=
=2
=

—

£
=
=
L T O L L T T Lo [ "oar
A Ty T e bk |
CALAL AL AN LA A (DR AR
gl
-4

&

SCR

ICONTROLLAR

1 S0LDADURA
TRAMSFORMADOR

o .| G
premeen) i |

12




DIBUJO DE CONEXIONES DE INSTALACION
9181-34WM/24VCC, 9181-34YM/24VCC
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9181-34WM/24VAC, 9181-34YM/24VAC
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RETRACCION OPCIONAL CON TOQUE SUAVE

9181-34JA
PARA SOLDADORES CON CILINDRO TIPO RETRACTO.

OPERADO POR UN INTERRUPTOR DE PEDAL DE 3 SECCIONES .

1. Este tipo de interruptor de pie tiene el interruptor de RETRACCION
controlado como el primer nivel y enganchado mecanicamente. Los otros
dos niveles de este interruptor de pie operan la secuencia de soldadura.

2. Esta opcion protege contra lesiones en el punto de pellizco cuando se llevan los
electrodos de la posicion RETRAER completamente abierta a la posicion de
TRABAJO (espacio pequefio entre electrodos). La opcidn incluye un interruptor
de proximidad PNP que se ajusta para ir alto cuando el cilindro de retraccion esta
completamente en el fondo, poniendo los electrodos en la posicion de TRABAJO
(abertura pequenia).

3. Instale el interruptor de proximidad PNP usando el juego de soporte de inicio
en esta opcion. Modifiqgue segun sea necesario para trabajar con su
soldador. El interruptor de proximidad debe estar obstruido cuando el ariete
esta hacia abajo en la posicion de TRABAJO (apertura pequefia). Esto
pondra 24 VCC en el terminal 26.

4. Conecte el interruptor de proximidad PNP como se muestra a continuacion.

PNP PNP PNP
MARRON NEGRO AZUL
-24y0 S w
P [a]
B« 5 Q9o < r o
LEDS @<g an o W<
+24y0 S Saog £ <y NoE . dm -24y0 S
m=c oo o< Eos
ey o Fs <027 o <
HOH o 03 o x ©
CABEZADE z
RETRACCION ©
LIMITE ABAJO [i4
CAMBIAR <
=
NEGRO
PNP
AZUL

5. Mueve el doble RETRAER enchufe de
puente a la RETRAER (superior) como
se muestra. Este se encuentra en la
esquina superior izquierda del tablero.
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RETRACCION OPCIONAL CON TOQUE SUAVE
9181-34JA

(continuado)

6. Conecte el interruptor de pie de 3 etapas como se muestra a
continuacion.

PNP PNP PNP
MARRON NEGRO AZUL
-24y0 S
"5 dOo X
LEDS 6%« 89((/) NQuw W, < -24yo
+24y0S Smog e als§ ez g S
2g | bes 3227 | &%
0oz o3 x O
n uw w
31 30 29 28 27 26 25 24

. INTERRUPTOR DE PIE DE 3 ETAPAS:

1\

ARRIBA: BLOQUEO INTERRUPTOR DE

RETRACCION MEDIO: ETAPA 1 SOLDADURA

FONDO: ETAPA 2 SOLDADURA

Consulte la parte inferior de la pagina 17 para la CONEXION
NEUMATICA para esta opcion.
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RETRACCION OPCIONAL CON TOQUE SUAVE

9181-34JB

Esta opcién 9181-34JB es para RETRACT que opera desde VOLTAJE DE
RETRACCION desde el control de soldadura o desde un separar
Interruptor de pie RETRAER.

NO USE ESTA OPCION PARA SOLDADORES QUE UTILICEN UN INTERRUPTOR DE
PIE COMUN PARA SOLDADURA Y RETRACCION (use 9181-34JA)

DESDE EL CONTROL

DE SOLDADURA:

Deje la valvula solenoide de RETRACCION existente en su lugar.

¢

ALAMBRE RAYA BLANCO / NEGRO:
Para controles que operan valvulas solenoides de 115 VCA:

Conecte a 115V N.

Para controles que operan valvulas solenoides de 24 CC:
Los que usan + 24VCC para cambiar esto

seran 0V (GND). Los que usan
cambiar esto seran + 24VCC.

0V (GND) para

A SVR
FABRICA CONE!

CTADA PARA RETRACTAR ALTA PRES. VALVULA

21 IZZ |23
ALTO “3}
PRES

17 18 |19 |20
%lm%lm
wALWLILE AL

EH Ehl -
swo|sar fswe s fmwc feau]™

ALAMBRE RAYA VERDE / NEGRA:

lg-| PARA controles que operan vélvulas solenoides de 115 VCA: Cable
gue esti conectado ala valvula solenoide RETRAER original, 115V L
(no neutral)

PARA controles que operan valvulas solenoides de 24 CC: Cable que pasé
al voltaje de control del solenoide RETRAER original.

Los controles que usan OV para cambiar esto seran OV GND).

Los controles que utilizan + 24 V CC para cambiar esto seran + 24V CC.

CONEXION PARA SISTEMAS QUE UTILIZAN UN INTERRUPTOR DE RETRACTO SEPARADO

PNP_ PNP PNP
MARRON NEGRO AZUL
-24y0 S
+24y0S o] : -24y0'S
LEDS Y 8251588 |53 & =« y
Sag|lege |u2uw| g¥c
o = | bec 9 g £ E QS
w O WS = < =2
31 30 | 29 hog Y| @977 |9 265 | ®25° 24

BLOQUEOQO RETRAER
INTERRUPTOR DE PIE

.k

17




RETRACCION OPCIONAL CON TOQUE SUAVE
9181-34JB (continuacion)

Inserte un puente desde el terminal 26 al terminal 29. Tenga en cuenta que
el HEAD DOWN LIMITE SO. La luz SW en el panel del anunciador estara
encendida permanentemente cuando este puente esté en su lugar.

PNP PNP PNP
MARRON NEGRO AZUL
-24y0'S -
’ 2 9
LEDS 2zdle 22l Som]| 8 ¢
+24y0S O =S E|lE 2 wlusWlsg < -24y0S
o 2 E]S ¢ E|l @ < E ® w 2
g Z2zZlY W 2| Saz|5z 2
o o Yl © - <D\l ¢z o
31 30 29 28 27 26 25 24

\

/

cte las mangueras desde el puerto de entrada en el
SOLENOIDE DE RETRACCION existente al mamparo en el gabinete
SOFT TOUCH como se muestra a continuacion.

AJUSTE el REGULADOR DE BUCKING RETRAER hasta que los electrodos se
cierren con menos de 50 libras de fuerza. Si cambia la presién de RETORNO, tendréa
que ajustar el regulador de deformacién.

RETRACTO EXISTENTE
VALVULA DE SOLENOIDE
DEBE SER EXTERNAMEN-

TE PILOTADO O DIRECTO
ACCION.

2

Retroceder
ENTRADA DE

NUEVODE3

ViAs VALVULA
p DESOLENOIDE z
VALVULA /
3 4

RETRAER DOLE

EL I/~

REGRESO
PRESION

"~

-

\

@.—-

/ SVRH \

REGULADOR

PARA ENTRAR AIRE

EXT. PILOTO

SET ENCHUFE BLANCO
LEER 3-NO DE ESTE LADO




RETARDO TEMPORIZADO OPCIONAL

9181-34BPA
Algunos materiales que se estan soldando tienen
recubrimientos u otras condiciones que impiden una buena
continuidad entre electrodos. Para estas condiciones, la
opcion # 9181-34BPA permitira que la soldadora sea
operada usando SINCRONIZACION mas bien que
CONTINUIDAD para cambiar de fuerza baja a fuerza de
soldadura alta. En este caso, la fuerza baja se aplicara
durante el tiempo establecido en las 4 posiciones.
Interruptor DIP DETECTAR TIEMPO, y luego se activara
la alta fuerza de soldadura. El tiempo desde la iniciacién
hasta la fuerza alta es el SUMA de los interruptores
presionados hacia abajo en la parte superior.

PRECAUCION: Cuando el interruptor de Jlave

esta en la posicion TEMPORIZADA, la FUER-

ZA DE SOLDADURA ALTA se encendera

después del tiempo de retardo (deteccion)

seleccionado, a menos que se abra el iniciQ.
Esto va a pasar incluso si hay un material no conductor
o una parte del cuerpo entre los electrodos

Esta opcion vendra cableada de fabrica y se suministrara con la placa
frontal que se muestra a continuacion. Un interruptor selector de llave
permitira la seleccién de CONTINUIDAD o RETRASO TEMPORIZADO.
Un LED se iluminara sobre el modo de operacion seleccionado.

Esta opcidn vendra cableada de fabrica y se suministrara con la placa
frontal.
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INTERRUPTOR DE PROFUNDIDAD OPCIONAL 9181-34LSA, 9181-34LSB

Esta opcion permite el uso de DETECCION DE CONTINUIDAD o
cierre de un INTERRUPTOR DE PROFUNDIDAD para encender
la presién de soldadura y comenzar la secuencia de soldadura.
Es util cuando las piezas que se van a soldar tienen un
revestimiento no conductor.

@

Continuidad Sensor de Carrera

INSTALACION:

9181-34LSA: Monte el interruptor de proximidad PNP que se
suministra con esta opcion en el cuerpo de la soldadora usando la
barra de montaje. Modifique y doble segun sea necesario.
9181-34LSB: Monte un interruptor de limite mecanico

proporcionado por el cliente o un interruptor de proximidad

PNP en el cuerpo de la soldadora.

AMBOS: Haga e instale una leva ajustable en la parte movil de la
soldadora que se colocara frente a este interruptor cuando el
electrodo superior esté a menos de 1/4”del electrodo inferior.

NOTA: Si las piezas que se estan soldando son muy gruesas, configurar
el INTERRUPTOR DE PROFUNDIDAD para cerrar cuando hay un
espacio de 1/4” entre los electrodos puede no funcionar cuando la pieza
gue se estéa soldando esta en su lugar. En este caso, ajuste el
INTERRUPTOR DE PROFUNDIDAD para que se cierre cuando haya un
espacio de 1/4” desde el parte superior de la pieza siendo soldado a la
parte inferior del electrodo superior.

Para protegerse de lesiones en el punto de pellizco cuando una pieza no
entre los electrodos, ajuste las portas electrodos de modo que el cilindro de
aire toque fondo cuando el espacio entre los electrodos sea de 1/4”.
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INTERRUPTOR DE PROFUNDIDAD OPCIONAL 9181-34LSA, 9181-34LSB
(continuado)

PNP PNP =~
MARRON NEGRO AZUL
-24y0'S
. % < 2 8 8
LEDS 2l e 8?50l s ¢«
+24y0S SEE|lczElEzE|lc, = 2ay0s
‘EHEREIREEIE L
» O w o a 5 W 3
> %0 29 28 27 26 25 24
MECANICO
LIMITE DE CAMBIO
. 6.
oNy—
MARRON
I
INTERRUPTOR DE
PROXIMIDAD PNP \ NEGRO
P

USO EN PRODUCCION:

Gira la llave en sentido antihorario al CONTINUIDAD posicion. El indicador del
panel amarillo se iluminara. En esta posicion, sélo se aplicara una alta presién de
soldadura cuando se detecte continuidad eléctrica entre los electrodos superior e
inferior.

Gira la llave agujas del reloj al INTERRUPTOR DE PROFUNDIDAD posicién.
El indicador del panel rojo se iluminara. Después de la iniciacion, los electrodos
se cerraran con poca fuerza. Si el INTERRUPTOR DE PROFUNDIDAD cierra
antes de que se alcance el TIEMPO DE DETECCION méaximo (segin lo
establecido en el interruptor DIP), INTERRUPTOR DE LIMITE CERRADO la luz
brillara en el panel del anunciador, los electrodos irdn a la fuerza de soldadura y
la salida del tablero del sensor se cerrara para iniciar el control de soldadura.

PRECAUCION: Cuando el interruptor de llave estd

en la posicion INTERRUPTOR DE PROFUNDIDAD, la

FUERZA DE SOLDADURA ALTA se encendera des-

pués de que se cierre el INTERRUPTOR DE PROFUN-
DIDAD. Esto va a pasar incluso si hay un material ho conductor
o una parte del cuerpo entre los electrodos.
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CONEXION NEUMATICA

.. SOLDADORES BRAZOS BALANCINES RAMOR LIGEROS

9181-34Y
CONECTAN LAS MANGUERAS A LOS PUERTOS QUE SE MUESTRAN ROJOABAJO
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CONEXION NEUMATICA

9181-34W... SOLDADORAS DE PESO PESADO CONECTAN LAS

MANGUERAS A LOS PUERTOS QUE SE MUESTRAN ROJO ABAJO
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AJUSTE DEL TOQUE SUAVE

SISTEMA DE VALVULA

FOR 9181-34 W CONTROLES DE LA SERIE B... - RAMAS DE PESO PESADO

1.

La PRESION AVANZADA pone aire en la parte inferior del piston del cilindro de aire para
ELEVAR el ariete de la soldadora. Esto se usa para reducir parcialmente la fuerza entre los
electrodos debido al peso muerto (gravedad) del ariete del soldador. El aumento de este
valor de PRESION AVANZADA disminuird la fuerza entre los electrodos cuando se cierren
con poca fuerza.

Asegurese de que se hayan quitado todas las valvulas de control de flujo del
cilindro de la soldadora antes de realizar cualquier ajuste de este sistema.

Selecciona el EQUILIBRAR regulador de presion en el interior del envolvente de modo que el
PRESION DE BALANCE El manémetro de la puerta es de aproximadamente 1 psi.

Selecciona el ABIERTO regulador de presion en el interior del envolvente de modo que el
PRESION ABIERTA El manometro de la puerta es de aproximadamente 12 psi.

Encienda el interruptor CIERRE SUAVE. Los electrodos deben cerrarse. Compruebe la
fuerza entre los electrodos e incrementar la EQUILIBRAR presione ligeramente si la fuerza
es lo suficientemente grande como para aplastar un lapiz de maderaa mas de 1/16”de
profundidad. Si los electrodos no cierran, disminucién la EQUILIBRAR presion hasta tan
baja como 0 psi. A pesar de que el manémetro muestra O psi, esta presién es en rea lidad
1/2 psi.

Ajustar el ABIERTO regulador de presién para que cuando el VESTIDO CON PUNTA
interruptor es APAGADO, los electrodos se abren suavemente. Utilizar el méas bajo
puesta en el ABIERTO regulador de presién que abrird suavemente los electrodos. Esto
producira el tiempo de cierre del electrodo mas rapido.

FOR 9181-34 Y CONTROLES DE LA SERIE B... - RAMAS DE PESO LIGERO Y

SOLDADORES BALANCINES

Selecciona el CERRAR regulador de presion en el interior del envolvente de modo que
el PRESION CERRADA El calibre de la puerta es de aproximadamente 3 psi.

Selecciona el ABIERTO regulador de presion en el interior del envolvente de modo que el
PRESION ABIERTA

El manémetro de la puerta es de aproximadamente 12 psi.

Gire el VESTIDO CON PUNTA cambiar EN. Los electrodos deben cerrarse. Si no lo hacen
incrementar

la CERRAR Regulador de presién. Compruebe la fuerza entre los electrodos y
disminucién esta presion ligeramente si la fuerza es lo suficientemente grande como
para aplastar un lapiz de madera a mas de 1/16”de profundidad.

Ajustar el ABIERTO regulador de presion para que cuando el VESTIDO CON PUNTA
interruptor es APAGADO, los electrodos se abren suavemente. Utilizar el méas bajo
ajuste en este regulador de presion ABIERTO que abrira suavemente los electrodos.
Esto producira el tiempo de cierre del electrodo mas rapido.
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CONFIGURACION DE LA DETECCION MAXIMA DE LA TABLILLA TACTIL SUAVE
INTERRUPTORES DE TIEMPO

Busque la seccién de cuatro AGREGAR POR TIEMPO DE DETECCION
Interruptor DIP en el lado izquierdo de cada tablero SOFT TOUCH. Este
interruptor esta marcado: 1, .75, .5y .25 segundos. Ajuste los interruptores a un
valor que sea aproximadamente 2 veces el tiempo que tardaran los electrodos en
cerrarse. La computadora de a bordo agrega el valor de estos interruptores. Por
ejemplo, presionar 1y .5 hacia abajo hacia el lado izquierdo producira un tiempo
de deteccién de 1.5 segundos. Esta configuracion no es critica. Un ajuste tipico
es 1 segundo. Es posible que se necesiten tiempos mas largos para cilindros de
carrera muy larga

Por ejemplo, en la foto de abajo, el interruptor 0.25 y 1 se presiona hacia la parte
superior de la placa para un tiempo de deteccion maximo total de 1.25 segundos.

DETECTAR TIEMPO EN BLANCO

Después de que se inicie la tarjeta SOFT TOUCH,
el sistema no buscara continuidad hasta que se
haya alcanzado el DETECTAR TIEMPO EN
BLANCO. Esta vez es 50% del tiempo que
estableciste en el AGREGAR POR TIEMPO DE
DETECCION DIP cambiar.

PRUEBA DEL SISTEMA NEUMATICO BASICO

1. Limpiar los electrodos de la soldadora

2. Sin nada entre electrodos, cierre los electrodos girando
EN la VESTIDO CON PUNTA interruptor en la parte inferior del panel del
anunciador.

3. Los electrodos deben cerrarse.

4. Giro APAGADO la VESTIDO CON PUNTA interruptor y los electrodos se
abriran.

25



AJUSTES Y PRUEBAS

FUERZA DE CIERRE DEL ELECTRODO
Encienda el sistema SOFT TOUCH.

Ajuste el sistema neumatico para producir una fuerza de cierre
segura del electrodo de cierre siguiendo las instrucciones de la
pagina 22 o 23 para que coincida con el niumero de modelo de
este sistema SOFT TOUCH.

Utilice el interruptor CIERRE SUAVE para cerrar los electrodos
cada vez que realice un cambio en la configuracion del
regulador de presion. Un ajuste neumético exitoso
proporcionara una fuerza de menos de 50 libras entre los
electrodos. Hay dos métodos para comprobar esta fuerza:

1. El método més preciso es utilizar un instrumento de
medicién de la fuerza de la punta entre los electrodos. Esto
produce datos que se pueden registrar en registros de
seguridad y es menos subjetivo a la observacion visual.
Desafortunadamente, la mayoria de estos dispositivos no
tienen precision en los rangos de fuerza bajos. No utilice
un instrumento que tenga una precision deficiente o
desconocida en el rango de fuerza baja. Un excelente
dispositivo que lata leer las fuerzas bajas es el modelo
Tuffaloy 601-3000DLC. Esta unidad también se puede usar
para leer fuerzas de soldadura de hasta 3,000 libras.

2. Cologue un lapiz de madera entre los electrodos y
ciérrelo con el interruptor CIERRE SUAVE. Los
electrodos no deben abollar mas de 1/16” en ninguno de
los lados. Un lapiz de oficina de madera # 2 tipico
funciona bien. Un lapiz de carpintero funciona mejor ya
que el area plana es mucho mas grande.
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PROCEDIMIENTO DE ARRANQUE

1. Encienda el control de soldada.

2. El panel anunciador SOFT TOUCH debe pasar por un
procedimiento de prueba y luego el LED SISTEMA LISTO debe
encenderse de manera fija.

3. Siel LED SISTEMA LISTO parpadea lenta o rdpidamente, consulte la
seccion de resolucion de problemas en este manual de instrucciones.

4. El sistema debe estar listo para funcionar. No es necesaria una
calibracién por parte del cliente ahora ni nunca.

SECUENCIA EXITOSA

UNITROL | ssewausoe SIN INTERRUPTOR DE LIMITE
| >
> . .
| 1. El control de soldadura envia voltaje a
A = 2 terminal 9 (SV).
21D > ensor de e ado
D 0Od > 2. Inicio luces
A ARR >
3. Valvula solenoide de fuerza baja (SVL)
es energizado, Cierre Suave Luces LED.
Cierre de Electrodos ¢ .
Excede Tiempo Ratracclon Baja Fuerze 4. Los electrodos se cierran
Continuidad thda o Cabezal Abajo
Arieg de car Wik 5. Se detecta continuidad y Continuidad
Falla. Salida Relevador @ Intensificar Retraccion Detectado Luces LED.
Cierre Suave 6. Valvula solenoide de fuerza alta (SVH)
es energizado, Intensificar Fuerza Luces
led.

7. Relé de salida en los terminales 6y 7
cerrados es para iniciar la secuencia de
control de soldadura, y Listo para Soldar
Luces led.

Apertura Suave

SECUENCIA FALLIDA
Si no se detecta continuidad dentro del tiempo maximo establecido en el interruptor DIP,
los electrodos no llegar a la fuerza de soldadura, se abrira y el Cierre de Electrodos
Excede Tiempo EI LED se iluminara. Limpie los electrodos y vuelva a intentar la
secuencia. O compruebe si el interruptor DIP de la placa esta en un tiempo suficiente
para permitir que los electrodos se cierren.
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TABLA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS
NOTA: Este sistema SOFT TOUCH no funcionara si se detecta una falla.
SISTEMA LISTO LED se iluminara de forma fija si el todas las fallas se borran.

INDICACION

PORQUE

QUE VERIFICAR O HACER

SISTEMA LISTO
LED no esta en

No hay voltaje
que controlar

Asegurese de que haya 115 V en las terminales 1y 2.

El voltaje de la salida del controlador de la valvula de control de soldadura
conectada a los terminales 8 y 9 en el tablero del sensor esta encendido cuan-
do se enciende la alimentacion del sistema SOFT TOUCH. Correcto control de
soldadura.

LISTO LEDes
encendido pero
es bril .
Los electrodos
no cerrar cuando
el control de
soldadura es
iniciado.

Se muestra una
falla a continua-
cion se detecta.

los SISTEMA
LISTOLED
NOTA: Lano
brillara
sélidamente
hasta

el sistema tiene

borro todas las

fallas.

VER ARTICULOS PARA FACTURAR EN LAS CAJAS A CONTINUACION

SISTEMA LISTO
LED brillante
despacio.
Los electrodos
no cerrar
cuando
el control de
soldadura es
iniciado.

(o]

Continuidad
Detectada An-
tes de dar
INICIO LED
en cuando gleg-
los trodos no
son
conmovedor.

Voltaje encendi-
do sensor azul
los cables tam-
bién bajo. Bajan-
do de esto

el voltaje es
utilizado por el
sensor

tablero para
detectar cuando
la continuidad es
alcanzado.

Falta aislante o
alguna conduran-
go componentes
conectado be

interpolacion
aislada lado del
soldador secun-
daria y marco de
soldador.

Asegurese de que los dos cables captadores azules que vienen del gabinete estén
conectados correctamente al secundario de la soldadora. Ver pagina 5

Aseglrese de que el VESTIDO CON PUNTA interruptor es abajo ( APAGADOQ)

Para soldadores de inversor MFD C: Aseglrese de que los tres interruptores de la
izquierda en la parte inferior izquierda de la placa estén en la posicion superior
MFDC y el cuarto (multiplicador de salida del sensor) esté en la posicion inferior (2).
Ver pagina 1

Para soldadores de 10 AC:

1. Aseglrese de ﬂue los tres interruptores de la izquierda en la parte inferior izquier-
da de la placa del sensor estén configurados en la posicion de CA inferior y el
cuarto (multiplicador de salida del sensor) esté configurado en la posicion Superior
(1). Consulte la pagina 1.

2. Asegdrese de que el amortiguador esté instalado correctamente. Consulte la
pagina 6.

3. Mida el voltaje CA en TP2 - TP3 con los electrodos abiertos. Debe ser un minimao
de 35 mv gO‘ 36 V). Si esta por encima de cero pero por debajo de 35 myv, empuje
el interruptor de la derecha a la posicion superior n® 2 y vuelva a comprobar.

4. Sieso noresuelve el problema, es posible que deba agregarse otro amortiguador
através del SCR para aumentar este voltaje.

5. Sies Omv, reemplace el amortiguador. Consulte la pagina 1.

Compruebe el sistema mecanico. Con la energia apagada a la maguina de soldar,
desconecte la derivacion flexible que conecta el transformador de soldadura secun-
dario al brazo movil, desenchufe el enchufe en la placa SOFT TOUCH en SOC2
(terminales 4 a 7). Mida la resistencia entre electrodos. Sino es 0, verifigue que no
haya un aislante defectuoso o algiin otro camino entre la parte movil aislada del
soldador y el marco del soldador. Repare o reemplace seglin sea necesario.

SISTEMA LISTO
LED brillante con
rapidez

Voltaje en azul
los cables del
Sensor es
demasiado alto.

1 En las soldadoras de CA, reduzca los amortiguadores a 1. En las solda-
doras MFDC, cambie el multiplicador de salida del sensor a 1.

2. Comuniquese con el servicio de Unitrol para obtener instrucciones

Cierre de Elec-
trodos Excede
Tiempo LED
brillante

No hay tiempo
suficiente
permitido cerrar
electrodos
Electrodos no
Haciendo bien
contacto.

Los electrodos no
tocar al soldar

er clindro de aire
esta
completamente
extendido.

Aumente el tiempo del interruptor DIP. Recuerde que este tiempo méximo es el
SUMA de todos los interruptores presionados hacia los nimeros de tiempo
(.25sec, .5sec, .7T5sec, 1sec)

Limpiar los electrodos o revisar la pieza que se esta soldando.

Ajuste los porta electrodos de modo que quede al menos 1/4 "en el recomrido
del cilindro de aire cuando los electrodos se toquen.

Falla. Salida
Relevador LED
esta encendido

El relé de salida
K4 esta mecani-
camente cerrado
(soldado

contactos)

Reemplace el relé K4.
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CONFIGURACION DE LA SENSIBILIDAD DE LECTURA DEL SISTEMA

El sistema de deteccién de continuidad monitorea el voltaje acondicionado de los
cables conectados al secundario de la soldadora. Este voltaje (linea de base) se
lee cuando el control de soldadura envia el voltaje de la valvula solenoide a la
placa del sensor para iniciar un ciclo de soldadura. Si cuando los electrodos se
cierran, se alcanza la continuidad entre los electrodos a través del metal
conductor, este voltaje caerd. La cantidad de esta gota depende de muchas cosas,
incluida la resistencia del metal entre los electrodos y la resistencia de cualquier
recubrimiento o suciedad en los electrodos o el metal.

Si esta caida de voltaje excede un valor minimo, la placa del sensor cierra el relé de
salida para iniciar la secuencia de soldadura. Si su placa de sensor tiene el interruptor
azul de 4 posiciones, este valor minimo de caida de voltaje se puede configurar para
hacer que el sistema sea mas o menos sensible. Las posiciones de ajuste son:

1=1/4voltio 2=1/2voltio 3=3/4voltio 4 = 1lvoltio

Este interruptor normalmente se coloca en la posicion 2 para una caida de 1/2
voltios.

HAZTE MAS SENSIBLE: Si esta trabajando con alambres cruzados o metales de
alta resistencia y sigue obteniendo el tiempo de deteccion excedido, intente bajar
este interruptor a 1.

HAGA MENOS SENSIBLE: Si experimenta un cierre aleatorio a mayor velocidad, suba
la posicion 3 o la posicion 4 del interruptor.
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OPCION 9181-34F2 OPCION DE FORJA
Esta opcion hace que los electrodos se cierren con poca fuerza. Una vez

gue se detecta la continuidad, el puerto de retorno del cilindro de aire

cambia la presion a la establecida en el regulador de presion FORGE

BACKUP existente.
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PLACA DE SENSORES DE TACTO SUAVE TS7

LED14 (GREEN):
IS ON WHEN
RETR. FOOT SWITCH

INDICATOR LIGHTS

LEDS (BLUE):
CONTACT IS CLOSED SO AWHER
RETRACT VALVE ON
LED6 (YELLOW): IS ON INPUT IS HIGH LED15 (WHITE): LED9 (ORANGE):
WHEN OR 1S ON WHEN 1S ON WHEN
ELECTR. CLOSED LIM. SW. RETR. FOOT SWITCH HEAD DOWN LIM. SW. START FROM WELD SOL.
CONTACT IS CLOSED CONTACT IS CLOSED CONTACT IS CLOSED INPUT IS HIGH

LED7 (RED): IS ON WHEN
SELECT SWITCH INPUT
CONTACT IS CLOSED

100mA fuse for 24VIS
ISOLATED VOLTAGE. USED
FOR OUTSIDE SWITCHES

LED2:
(ORANGE): 24VIS
ISOLATED VOLTAGE. USED
FOR OUTSIDE SWITCHES

LEDS (ORANGE):

24VDC USED FOR
ELECTRONIC

CIRCUITRY ON THIS BOARD

[ LED3 (ORANGE): +15VDC

[ LED4 (ORANGE): -15VDC

[ LED1 (ORANGE): +5VDC

LED16 (WHITE):
HIGH GAIN AMPLIFIER IS ON.
FOR AC UNITS: INDICATES
THAT SENSOR INPUT VOLTAGE
1S UNDER 300mV.

FOR MFDC UNITS: THIS IS THE
NORMAL CONDITION.

LED17 (RED):
K1 SPURIOUS OPERATION
RELAY IS ENERGIZED

LED13 (RED):

LED512 (BLUE):
OUTPUT N.O. CONTACT OUTPUT N.O. CONTACT WINDOW TURNS RED
IS CLOSED. IS OPEN. WHEN
WINDOW TURNS RED CONTACT CLOSURE TELLS CONTROL TO JP5 IN “STD”: THIS IS THE

WHEN START WELD SEQUENCE. NORMAL STAND-BY CONDI- | | RETRACT VALVE ON
IPS IN “STD”: LED WILL BE OFF DURING TION. INPUT IS HIGH
JP5IN “S2”: LED WILL BE ON DURING WILL BE ON UNTIL Cé)NTI- RETR. FOOT SWITCH
STANERY OFF ATTER SV NPT AND.ON NUITY IS DETECTED. CONTACT IS CLOSED
WHEN CONTINUITY IS DETECTED. -
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UNITROL ELECTRONICS, INC.
/02 LANDWEHR ROAD
NORTHBROOK, IL 60062
847-480-0115

techsupport@unitrol-electronics.com
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